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> Datumsstempel:  XXYZZ
35 38,2
XX = Zeichnungsindex (00;01;02..... )
Y = Jahr der Herstellung ( A=2013 ; B=2014 ; C=2015 .....)
ZZ =KW der Herstellung (01;02;03; ..... )
X = Passbohrungen vor dem eloxieren abdecken!
Priafmal’e gemessen nach dem Hardeloxieren!
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Datum Name Bezeichnung:
E::::Tn:t 13.02.2012] Borchardt FUhrungsschlene gerade
mit Schleuse 500mm
MIFA Profil 48032 | \yme 1/1
01 | Material 26.08.13] ub | AW 6060-T6 XT3S-00-0008 Al
Status Anderungen Datum | Name | Ursprung: I
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